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UNSERE MISSION

“WIR WOLLEN GRUNERE, SCHNELLERE UND BESSERE
BAULOSUNGEN FUR DIE WELT
VON MORGEN ANBIETEN.”

UBER CALSITEC

Calsitec ist eine Marke unter der Flagge von Aircrete Europe, einem der weltweit
fiihrenden Entwickler und Hersteller von Porenbetonanlagen und -technologien fiir die
Herstellung von Porenbetonplatten und -steinen.

Kalksandstein ist ein Bauprodukt, das in Bezug auf Rohstoffe, Produktionsverfahren
und Bauprojekten eng mit Porenbeton verwandt ist. Durch die Ubernahme des
geistigen Eigentums der ehemaligen WKB Systems hat Aircrete sein Produktportfolio
erweitert und bietet nun auch Kalksandsteintechnologie unter der Marke Calsitec an.

Mit einem internationalen Team mit jahrzehntelanger Erfahrung und verkauften
Anlagen auf 6 verschiedenen Kontinenten entwerfen und liefern wir die innovativsten
schllsselfertigen  Porenbeton- und  Kalksandsteinwerke, sowie = modernste
Anlagentechnik.

Unsere Losungen umfassen schlisselfertige Kerntechnologie, Anlagenservice
und Branchenlosungen. Als Ihr langfristiger Technologiepartner begleiten wir
Sie durch Schritte der Planung, des Baus und des Betriebs Ihrer Porenbeton-
und Kalksandsteinwerke

Il SCHLUSSELFERTIGE
1. e OF KERNTECHNOLOGIE
\gﬂ ANLAGENWARTUNG

@ BRANCHENLOSUNGEN

Langfristige Technologiepartnerschaften mit Herstellern weltweit

Internationale Organisation und Prasenz durch Projekte in
Uber 100 Fabriken

Individuelle Lésungen fiir die Anforderungen der Kunden

Komplette Bauldsung fiir alle Bausegmente in perfekter
Kombination mit Porenbeton




KALKSANDSTEINE
UMWELTFREUNDLICHES BAUMATERIAL

Kalksandsteine werden aus natlirlichen Materialien wie Sand, Branntkalk und Wasser
hergestellt. Sie eignen sich sowohl fiir Aul3en- als auch fiir Innenwande und kdénnen
mit anderen Materialien wie Holz kombiniert werden, um verschiedene Arten von
Fassaden zu schaffen. Kalksandsteine sind fiir ihre Langlebigkeit, Schallddmmung
und Festigkeit bekannt.

Aufgrund ihrer hohen Dichte und ihres hohen Gewichts bieten Kalksandsteine
eine hervorragende Schalldammung und ermdglichen den Bau schlanker,
schallddmmender Innenwénde. Sie haben auch starke Warmespeichereigenschaften,
die dazu beitragen, schnelle Temperaturanderungen effektiv zu regulieren.

FLUGASCHESTEINE

Die Calsitec-Technologie ermdoglicht auch die Herstellung von Steinen aus
Flugasche. Flugasche, ein feines Verbrennungsnebenprodukt, das beispielsweise
in Kohlekraftwerken anfallt, enthalt Siliciumdioxid und kann Sand bei der
umweltfreundlichen Steinherstellung ersetzen. Sowohl Kalksand- als auch
Flugaschesteine sind ideal fiir Neubauten und Renovierungsprojekte. Sie eignen sich
fur Ein- und Mehrfamilienhduser, mehrstockige Gebaude und gewerbliche Bauten.

DIE EINZIGARTIGEN VORTEILE VON KALKSANDSTEIN UBERTREFFEN
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NATURLICHER REGULATOR

SCHALLDICHT

HERKOMMLICHE BAUMATERIALIEN
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NATURLICHE MATERIALIEN STARK
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VIELSEITIG LANGLEBIG

EIGENSCHAFTEN

Gesundes Raumklima

Kalksandsteine fordern ein gesundes Raumklima, indem sie Luftzufuhr, Feuchtigkeit
und Temperatur ausgleichen. Ihre feuchtigkeitsregulierenden Eigenschaften helfen,
Schimmelbildung zu verhindern, indem sie iberschiissige Feuchtigkeit aufnehmen
und wieder abgeben, wenn die Luft trocknet. Dadurch halten sie die Luftfeuchtigkeit
in Innenraumen auf einem gesunden Niveau.

Feuerbestandigkeit

Kalksandsteine sind aufgrund ihrer Rohstoffe und Herstellungsmethode sehr
feuerbestandig. Daher eignen sie sich nicht nur flir AuBen- und Innenwande,
sondern auch fir Brandmauern, Heizungskeller und Trennwdnde. Im Gegensatz zu
Porenbeton kénnen Kalksandsteine jedoch beschadigt werden, wenn die Temperatur
600 °C Uibersteigt.

Schallddammung

Eine effektive Schallddmmung zu Hause oder am Arbeitsplatz ist fir Komfort und
Wohlbefinden unerlasslich. Das Gewicht und die Dichte von Kalksandstein machen
ihn anderen Materialien Uberlegen und bieten eine bessere Schalldammung fir
Wande gleicher Dicke.

Robustheit
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Kalksandsteine sind aufgrund ihrer Struktur duBlerst langlebig. Mit der Calsitec-
Technologie konnen Kalksandsteine in verschiedenen Festigkeitsklassen und |
Abmessungen hergestellt werden.

Rohdichte
Die Range reicht von 0,91 bis 2,20 kg/dm?.
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CALSITEC FABRIK

HOCHSTE
AUTOMATISIERUNGSSTANDARDS WENIGER FUNDAMENTE

HOCHFLEXIBEL
BREITES PRODUKTPORTFOLIO LOSUNGEN ZUM ENTLADEN

KOMPAKTES FABRIKDESIGN WERTSTEIGERNDE LOSUNGEN

02 Reaktoren

03 Hydraulische Pressen

01 Dosieren + Mischen

04 Autoklavieren

05 Hartewagenumlauf

08 Streugutrickfiihrung

06 Puffergleise

07 Entladen & Verpacken
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PRODUKTIONSPROZESS

MATERIALAUFBEREITUNG/MISCHEREI

Die Rohstoffe fiir die Herstellung von Kalksandstein sind in der Regel
silikatreicher Quarzsand, Kalk (als Bindemittel) und Wasser. Alternativ zu Sand kann
auch Flugasche verwendet werden, deren Tauglichkeit durch spezielle Tests
und Versuche nachgewiesen werden muss. Auflerdem ist die Produktion von
zementgebundenen Steinen moglich.

PRESSEN

AUTOCLAVIEREN

SAND/FLUGASCHE

_ OPTION:
OBERFLACHENVEREDELUNG

VERPACKUNG

LAGER, BAUSTELLE

WASSER DOSIEREN &
MISCHEN

Alle Rohstoffe werden sortenrein gelagert. Je nach KS-Rezeptur werden Sand /
Flugasche und Kalk in Wiegebehdltern verwogen und in einer festgelegten
Reihenfolge in die Mischanlage gefordert. Hier werden die eingebrachten
Rohstoffe schnell zu einer homogenen Masse vermischt. Je nach Sandfeuchte und
Rezeptur wird der Mischung auBerdem Wasser zugefihrt. Ein Mischzyklus dauert ca.
3 Minuten.

AnschlieBend wird die Kalksandsteinmasse in den Reaktor gefordert. Nach der
Reaktionszeit wird die Masse in einem Doppelwellen-Nachmischer auf Pressfeuchte
gebracht und der Farbmischerei (optional) oder der Kalksandsteinpresse zugefihrt.

Die Mischanlage
Calsitec-Mischanlagen garantieren beste Produktqualitat. Sie bestehen aus:

e Sand-, Sieb- und Bunkeranlage

e Silos

»  Férder- und Dosiereinheit (Waage)
e  Vormischanlage

e Reaktor

e Nachmischanlage

e  Steuerung

» Farbmischanlage (optional)

Verarbeitet werden die folgenden Rohstoffe:

e Sand/Flugasche

o Kalk

e Wasser

 Farbpartikel (im Falle der Herstellung von farbigen Steinen)

e  Zement (im Falle der Herstellung von zementgebundenen Steinen)

HYDRAULISCHE PRESSEN

Die Pressen bilden das Herzstlick eines jeden Kalksandsteinwerkes. Die hydraulischen
Kalksandsteinpressen der Serie WKP garantieren die Herstellung von hochwertigen
Kalksandsteinen im automatischen Fertigungsablauf.

Alle Calsitec-Pressen bestehen aus einer Guss-Zuganker-Konstruktion. Diese stabile
Bauweise garantiert Langlebigkeit und hochste Produktqualitat. Ihre Konstruktion
und elektronische Steuerung entsprechen dem neuesten Stand der Technik. Die
technische Ausfiihrung ermdglicht eine individuelle, moderne und den speziellen
Anforderungen angepasste Kalksandsteinproduktion.

WKP: Leistungsstarke, die beeindruckt

Die Calsitec WKP hydraulische Kalksandsteinpresse beindruckt durch ihre
Leistungsstarke. Bis zu 10,000 Steine kdnnen in einer Stunde mit einer maximalen
Kraft von bis zu 750 Tonnen gepresst werden. Ein weiterer Vorteil ist die relativ
kompakte Bauweise der Kalksandsteinpresse. Sie bendtigt sehr wenig Einbauraum.
So kann die Presse zur Werksmodernisierung vergleichsweise einfach in bestehende
Werke eingegliedert werden und weniger leistungsstarke Maschinen ersetzen.

Die Entnahme des Produktes vom Pressentisch kann in einer einfachen Version mit
einem Abnahmegreifer am Fiillwagen, der die Rohlinge seitlich greift und sie dabei
zusammenschiebt, erfolgen. Alternativ kann eine fortschrittlichere Option gewahlt
werden, bei der das Produkt vom Abnahmegreifer stirnseitig gegriffen und auf einem
Hebe-/Senktisch abgestellt wird. Das Zusammenschieben der Rohlinge erfolgt spater
in einem speziellen Stapelgreifer. Bei dieser Variante werden die Rohlinge schonender
gegriffen, da sie nicht auf dem Pressentisch zusammengeschoben werden. Somit
kénnen auch empfindliche Formate mit dieser Variante hergestellt werden.

Die WKP 750 arbeitet standardmaflig mit einem Bunker, wobei der Fiillwagen den
Materialfluss unterbricht. In der Ausfiihrung WKP 850 ist ein Bunker mit Klappe zur
besseren Befiillung der Form eingebaut. Fir die Bestapelung der Hartewagen bietet
Calsitec einen konventionellen Stapelgreifer oder alternativ den Packroboter, der sich
ideal fur die Kronenstapelung zur optimierten Autoklavenbefiillung eignet, an.

WKP 750 WKP 750S WKP 850

BAUWEISE: Guss-Zuganker-Konstruktion
ARBEITSWEISE: hydraulisch
VERDICHTUNG: einseitig
PRESSKRAFT:
+ Max. (bei 315 bar) 8,250 kN
« Betriebspresskraft 6,550 kN

(bis 250 bar)

MAX. HUB (mm)

450

MAX. STEINHOHE (mm):

TAKTZEIT / HUBZAHL:
- Steinhohe bis 115 mm
« Steinhohe bis 250 mm

10.0 s/ 360 pro Std.
12.55 /288 pro Std.

AUSSTOSS/HUB (L x b x H):
+NF (240x 71 x 115)

+4 DF (248 x 115 x 238/249)

« 6 DF (248 x 175 x 238/249)

+ 8 DF (248 x 240 x 238/249)

26
16
10
6

| THEORETISCHE NF-LEISTUNG: 9,360 NF/h
|| ART DER BEFULLUNG: e e T 1 T e Mit Hebe-/Senkvorrichtung
¥ und Bunkerklappe
i n q A q .
: PRODUKTABTRAGUNGSART: Abnahﬂmegrelfer am | Spezieller APnahmegrmfer am | Spezieller A”bnahmegrelfer am
Fillwagen Fiillwagen Fillwagen




HARTEWAGENLOGISTIK

Die leeren Hartewagen werden der Presse mit Hilfe einer Leerwagenbiihne (1 bis 2
Wagen) zugefiihrt.

Die gepressten Rohlinge werden automatisch mit dem Greifer von der Presse
abgetragen, auf den Hartewagen gestapelt und mit einer Schiebebiihne, welche bis
zu 6 Hartewagen beférdern kann, zum Bereich der Autoklavierung transportiert. Die
Schiebebiihne holt die beladenen Hartewagen von den Pressegleisen ab, fahrt sie in
den Bereich der Autoklaven und befiillt diese.

Nach der Autoklavierung holt eine Schiebebiihne die Hartewagen mit den
geharteten Steinen aus dem Autoklaven und transportiert diese zur Paketierung. Je
nach Werksstruktur kann die Schiebebiihne entweder mit einem Taktschieber oder
mit einer ,Lokomotive” ausgestattet werden.

Zur Reinigung der Hartewagenoberfliche von Anbackungen kann eine
Schabevorrichtung oder eine Hartewagenbiirste eingesetzt werden.

Malgebend fiir die Produktqualitat ist der innerbetriebliche Transport der Rohlinge
und der ausgeharteten Steine. In diesen Bereichen liefert Calsitec:

e Schiebebiihnen

e Hartewagen

e Transportsysteme

e Taktschieber

e Seilzuganlagen

e E-Steuerung mit Produktverfolgung

e  Schabevorrichtungen / Hartewagenbiirsten

AUTOKLAVIERUNG

Die Rohlinge werden auf Hartewagen in den Autoklaven geférdert, wo diese ca. 8
Stunden bei Temperaturen von ca. 200 °C und 16 bar Wasserdampfdruck gehartet
werden.

In dieser Zeit findet eine Strukturumwandlung statt. Die beim Herstellungsprozess
gebildeten Strukturen aus Kalk, Sand und Wasser sind fiir das feste Gefiige des
Kalksandsteins verantwortlich. Beim Hartevorgang wird durch die heilBe
Wasserdampfatmosphare Siliciumdioxid von der Oberflache der Quarzsandkdrner
gelost. Das Siliciumdioxid bildet mit dem Bindemittel Kalkhydrat kristalline
Bindemittelphasen — die CSH-Phasen -, die auf die Sandkdrner aufwachsen und diese
fest miteinander verzahnen.

Die Autoklavierung besteht aus:

e Speisewasseraufbereitungsanlage

e Dampferzeugungsanlage

»  Dampfverteilungsanlage (manuell / automatisch)
e Autoklaven mit Entwésserung

¢ Kondensatverwertungsanlage

WARMERUCKGEWINNUNG

Die Hartung des Materials im Autoklaven ist der wesentliche dampfverbrauchende
Prozessschritt. Ublicherweise werden mehrere Autoklaven zeitlich versetzt betrieben.

Warmerilickgewinnung erfolgt sowohl fiir die Kondensatverwertung als
auch fir die optimale Uberleitung des Restdampfes. Beim Abfahren des
Autoklaven wird der Dampf Uber die Dampfverteilung zum Aufwdrmen
eines weiteren Autoklaven verwendet. Das Kondensat kann in der Mischanlage
verwendet werden. AuBerdem kann die Warme durch einen Warmetauscher aus dem
Kondensat zuriickgewonnen und zur Speisewasservorwarmung oder zum Heizen
der Gebdude genutzt werden.

Nutzen Sie innovative Technik aus dem Hause Calsitec, um lhren
Produktionsprozess noch 6konomischer zu gestalten.




TRANSPORT/VERPACKUNG

Fur die Erhaltung der Produktqualitat bis zur Verwendung des Baustoffes auf der
Baustelle, ist eine transportsichere Verpackung von der Holzpalette bis hin zur Folie
unentbehrlich.

Paketierungsanlagen von Calsitec sind modular aufgebaut, so dass sie individuell fiir
jeden Kunden entsprechend seinen Wiinschen und Erwartungen konzipiert werden.
Zu den Modulen gehoren Palettenmagazine, die der Bevorratung von Paletten
dienen und Voraussetzung fiir die automatische Verpackung von Kalksandsteinen
sind. AuBerdem werden Palettentransport- und -férdereinrichtungen wie Ketten-oder
Rollenforderer, Rollenbahnen mit Schiebevorrichtung, Bohlen oder Taktférderer
angeboten.

Die mit geharteten Kalksandsteinen beladenen Paletten werden der Verpackung
zugefuihrt. Am gangigsten ist die Kombination von vertikaler sowie
horizontaler Umreifung und Folierung der Steinpakete. Die Umreifung dient der
Transportsicherung, wahrend die Folierung zusatzlich dem Wetterschutz dient und
aullerdem als Werbetrdager genutzt werden kann. Eine Signierstation ermdéglicht
auBerdem die Beschriftung der folierten Steinpakete.

Nach der Verpackung werden die Kalksandsteine per Gabelstapler oder Kran ins
Lager gefahren und fiir dem Versand bereitgestellt.

INNOVATIV FUR HOCHSTE ANSPRUCHE

Transport- und Fordereinrichtungen spielen nicht nur in Bezug auf den
Materialfluss oder der Lagerhaltung eines Unternehmens eine entscheidende
Rolle, sondern vor allem auch bei der Automatisierung von Produktionsprozessen.

Hier werden sie zum ausschlaggebenden Faktor fiir mogliche Kosten- und
Zeiteinsparungen und somit fiir die Rendite eines Unternehmens.

Sie brauchen innovative Losungen und Anlagen zum Handling, Transport und zur
Verpackung von Kalksandsteinprodukten? Calsitec steht Ihnen zur Seite!

Fir eine prazise Erflullung produktspezifischer  Handlingsaufgaben
werden Portalgreiferanlagen und verschiedene Gruppiersysteme oder
auch von den Calsitec-Spezialisten individuell entwickelte Handlingsysteme oder
Greifer eingesetzt.

INNOVATIV - INDIVIDUELL - IHREN SPEZIFISCHEN
ANFORDERUNGEN ENTSPRECHEND

Verschiedene Fordersysteme (Seilzuganlagen, Taktschieber, Schiebeblihnen etc.)
gewahrleisten den sicheren Transport in allen Bereichen Ihres Werkes. Dabei

finden auch Ketten-, Rollen-, Gurt- und Riemenférderer ihre Anwendung.

FARBIGE UND BOSSIERTE KALKSANDSTEINE

Sie wollen farbige Kalksandsteine produzieren? Oder bossierte Verblender aus
herkémmlichen Kalksandsteinen herstellen? Calsitec hat genau fiir diese
Anspriiche individuellen Anlagen in ihrem Leistungsprogramm.

In Verbindung mit einer Farbmischanlage im Bypass konnen im herkdmmlichen
Verfahren auch farbige Steine hergestellt werden. Diese werden in den meisten
Fallen fir Sichtmauerwerk verwendet. In einem weiteren Arbeitsschritt konnen sie
auBerdem bossiert oder gebrochen werden.

SCHRITT 1:
SPALTEN

SCHRITT 2:
BOSSIEREN

Innovativ bis ins Detail - der Calsitec-Combi-Embosser ist eine
kombinierte Spalt- und Prdgeeinheit, die zwei Verarbeitungsschritte in einem
Maschinendurchlauf durchfiihrt. In  einem Spaltvorgang wird ein Stein
gespalten und gleichzeitig werden zwei Ziegelhdlften geprdagt, um gleichzeitig
einen Laufer und einen Kopf herzustellen.

Der Calsitec-Combi-Embosser verarbeitet einen Kalksandstein zu einem
Verblender mit rustikalem Aussehen. Dank des geringen Platzbedarfs kann die
Maschine als“Stand-alone”-Gerdt mit manueller Bedienung oder als vollautomatische
Produktionslinie eingesetzt werden.

Um Kalksandsteine zu pragen, wurde der Calsitec-Embosser entwickelt. Dieses
kompakte Gerdt produziert bis zu 2.400 gepragte Laufer oder 1.200 gepragte Kopf-/
Langsstlicke pro Stunde.

Vielfdltige und exakte Pragemuster koénnen durch Anpassung der
Arbeitsgeschwindigkeit schnell und sicher erreicht werden. Weitere Vorteile dieser
Maschine sind die vielfaltigen Anwendungsmaoglichkeiten (als Stand-Alone- oder
Inline-Losung), sowie die einfache Bedienung.




PRODUKTVERARBEITUNG

Calsitec-Imprégnierer - der richtige Schutz vor Feuchtigkeit

Nach dem Pragen der Seiten eines Kalksandsteins muss der Stein mit einer
Impragnierung gegen Witterungseinflisse geschuitzt werden. Deshalb durchlaufen
die Kalksandsteine den Calsitec-Impragnierer, der eine hohe Produktionsmenge
gewahrleistet. Sowohl der Calsitec-Combi-Embosser als auch der Calsitec-Embosser
konnen mit dem Calsitec-Impragniergerat ausgestattet werden.

Grof3e Produktvielfalt dank der breiten Palette an Steinsdagen von Calsitec.

Die breite Palette an Steinsagen von Calsitec ermoglicht das Sagen einer Vielzahl
von Steinformen: Verblender, Eckverblender, Halbsteine, Laufer, Kopfsteine
und Formsteine.

Calsitec bietet einen hohen Standard der Sagetechnik mit verschiedenen
Einstellungen und Optionen. Der Formatwechsel ist einfach zu bewerkstelligen.

Jede Sage bietet hohe Leistung beim Sdgen harter Materialien und besticht
durch vielfaltige Einsatzmaoglichkeiten.

Geben Sie lhren Kalksandsteinen den letzten Schliff
Nutzen Sie die Vorteile der Calsitec-Steinsagen. Diese sind:

e Hohe Prazision

e Einfacher Wechsel und lange Lebensdauer der Sageblitter
e Bedienerfreundliche Steuerung

e Manuelle Bedienung moglich

e  Hohe Energieeffizienz

WETTBEWERBSFAHIG FUR DIE ZUKUNFT

Modernisierung und Optimierung

Sie haben bereits ein Werk und wollen dieses modernisieren? Oder lhre
Produktionsprozesse optimieren? Calsitec bietet modulare Anlagenkonzepte fiir
alle gangigen Produktionsverfahren.

Modernisierungslosungen aus dem Hause Calsitec sind kostenguinstig und
haben sich in der Praxis bewdhrt. Nicht nur die Effektivitat und Effizienz eines
Kalksandsteinwerks kdnnen erhoht werden, sondern es kann zudem noch eine
deutliche Qualitatssteigerung erzielt werden.

Die Einbindung von neuen, modernen Anlagen in ein bestehendes Werk ist jederzeit
moglich. Optimierungen kénnen individuell vorgenommen werden.

Service und Ersatzteile

Auch nach der Ubergabe der Produktionsanlagen stehen wir Ihnen als Partner
zur Seite. Weltweit gewahrleistet unser Team des After-Sales-Service Support
und Beratung. Wir unterstiitzen |hr Personal bei allen Fragen rund um
den Produktionsprozess per Modem-Fernwartung und selbstverstandlich bei
Ihnen vor Ort.

Calsitec gewahrleistet aulerdem eine zuverldssige, flexible und leistungsfahige
Ersatzteilversorgung rund um die Welt. Die schnelle und zuverldssige Bearbeitung
von Anfragen und Auftrdagen gehort ebenso zu unseren Starken wie die Lagerhaltung
von wichtigen Ersatz- und Verschleil3teilen.

MODERNISIERUNG

Starken Sie lhre Wettbewerbsfiahigkeit - jetzt und in der Zukunft.

Wir optimieren und modernisieren |hre Produktion - durch die Modulbauweise
unserer Anlagen konnen auch einzelne Maschinenkomponenten berlcksichtigt
werden. Wir sind spezialisiert auf:

¢ Mischanlagen

¢ Hydraulische Pressen

e Hartewagenlogistik

¢ Verpackungsanlagen

e Steinveredelung

¢  Prozessautomatisierung

Calsitec-Anlagen garantieren hochste Wirtschaftlichkeit und Qualitat. Anhand
individueller Anpassungen der Produktionstechnologie an die Kundenbedirfnisse
wird ein hoher Kundennutzen generiert.

Vorteile fiir lhre Produktion:

e  Erhéhung der Ausbringungsmenge

e  Personaleinsparungen

e Erhéhung der Automation

e Verkiirzung der Taktzeiten

e Verbesserung der Qualitat

e Kostenreduktion durch Nutzung vorhandener Gebaude




Calsitec ist eine Marke unter der Flagge von Aircrete Europe, einem der weltweit fiihrenden Entwickler
und Hersteller von Porenbetonanlagen und -technologien fiir die Herstellung von Porenbetonplatten

und -steinen.

Kalksandstein ist ein Bauprodukt, das in Bezug auf Rohstoffe, Produktionsverfahren und Bauprojekten eng
. mit Porenbeton verwandt ist. Durch die Ubernahme des geistigen Eigentums der ehemaligen WKB Systems
hat Aircrete sein Produktportfolio erweitert und bietet nun auch Kalksandsteintechnologie unter der
Marke Calsitec an.

by AIRCRETE

Aircrete Europe
Zutphenstraat 6
7575 EJ Oldenzaal
Niederlande

Tel: +31 (0) 541 571020
Email: info@aircrete.com
www.calsitec.eu
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